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Pas que les ventes , mais aussi et surtout  lõapr¯s-vente òassistance toujours ó 
 

Etre en contact per-

manent avec ses partenaires et 

clients m ême sõils sont à des mil-

liers de kms est primordial pour 

TC2 dans son travail quotidien .  

Tecnidea Cidue ð TC2 ð  

a des distributeurs fiables et qua-

lifiés avec qui elle a créé un ré-

seau de vente qui couvre les 

march és mondiaux les plus im-

portants .  

TC2 offre un excellent 

service client  et ses nouveaux 

catalogues sont de véritables  

supports techni ques . Ainsi, les fa-

bricants ne devraient plus avoir à 

sõinqui®ter des calculs pour  con-

cevoir leurs propres machines 

car ils sont assistés, étape par 

étape, par nos commerciaux et 

notre département t echnique .  

 

 

 

Avec les catalogues  

TC2 nous nous joignons à vous, 

nous vous accompagnon s et 

guidons avec des supports pré-

cis de calculs et dõinstructions 

de montages claires . Lorsque 

de nouvelles application sortent 

du cadre ou ne figur ent pas  

dans  les standards, nos clients 

peuvent facilement prendre 

contact avec un de nos distri-

buteurs ou nous contacter di-

rectement. Nos techniciens  

sont disponibles  et  aptes à vous 

proposer et trouver les solutions 

possibles po ur tout nouveau 

projet .  

TC2 fournit des inform a-

tions techniques et commer-

ciales en Italien, Anglais, Alle-

mand, Français , Chinois et en  

dõautres langues sur demande . 

 
 

 



 2 

 

 
 

 

 

Concernant les  éléments élastiques oscil-

lant VIB et les dispositifs antivibratoires, nous four-

nissons des formules de ca lculs et des exemples 

dõapplications visant à aider les dessinateurs et 

les techniciens dans leurs choix. Le catalogue VIB 

nõest pas seulement un support de donn®es 

techniques des produits que nous fabriquons , il 

fournit  également  une théorie sur la mécani que 

des vibrations et des systèmes pour trouver la 

meilleure fa­on dõutiliser, de contr¹ler, de tirer 

avantage des vibrations quel que soient les be-

soins de chacun.     
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Concernant les tendeurs de 

chaînes et les ten deurs de courroie,  

TC2  offre la plus large gamme au ni-

veau mondial avec des solutions 

uniques dans son milieu, dont la plu-

part sont brevetées.   

Pour aider ses clients à choisir 

le produit le mieux  adapté  dans ses 

catalogue s, Tecnidea  Cidue  a conçu 

un instrument  aussi utile que facile à 

lire : le tableau de sélection des kits. Il 

suffit de  connaître le pas de la cha îne 

et pour les autres donn®es, il nõy a 

plus quõ¨ suivre les instructions (dans 

les cas particuliers, nous conseillons 

toujours dõinterroger notre service 

technique).   
 

 

 
 

 

 

 

Le nouveau VOLUME 1      

Tecnidea Cidue est un condensé 

dõinformations techniques et com-

merciales sur les systèmes de ten-

sion que personne nõa jamais en-

core réalisé. En plus des nouveaux 

produits innovants créés par  TC2,  

que nous allons vous décrire dans 

les prochains journaux , vous trouve-

rez dans ce catalogue  :  

-  la présentation de notre société  ; 

-  le gage qualité et certification ; 

-  les produits et technologie ; 

- la grille des produits classés par 

catégories, uti lisations et fonction-

nement ; 

- les calculs pour les tendeurs 

automatiques axiaux et à rotation ; 

-  des descriptions spécifiques ;  

-  les photos de s produits ; 

- les instructions pratiques de mon-

tage des produits   TC2 ; 

- les tableaux pour le choix des k its 

clairs et utiles ; 

 

- de nombreuses analyses 

approfondies, des solutions 

innovantes et de nom-

breuses informations tech-

niques dõapplication ; 

 -  des graphiques ; 

 - des exemples 

dõapplication. 

Nõh®sitez pas ¨ de-

mander à votre fournisseur 

notre catalogu e mis à jour  ou 

téléchargez -le facilement sur 

notre site internet.  
 

Dott. Giorgio Can ova  

TECNIDEA CIDUE SRL 

www.tecnideacidue.com  

  sa les@tecnideacidue.com  
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LA CHAÎNE. PART III.  
 
LA CHAÎNE MULTIDIRECTIONNELLE 3KD. 

La c haîne 3KD est un des produits brevetés de TECNIDEA CIDUE S.r.l.,  mais avant 

de vous délivrer ses caractéristiques et de vous fournir  des données techniques 

dans cet article ; il est important de faire un bref tour dõhorizon sur les cha înes 

par transmissio n et sur les limites de leur utilisation.    
 

¶ Transmission  (Fig. 6): 

Les chaînes traditionnelles peuvent fonctionner 

seulement sur un plan.  

 

Cõest la raison pour laquelle, dans le cas de mo-

torisations avec des axes non perpendiculaires 

au plan de travail de la chaîne, il faut utiliser des 

dispositifs permettant ces motorisations, comme 

par exemple les renvois dõangles, les couples co-

niques et les arbres réducteurs dérivés pour pou-

voir transmettre le mouvement ¨ dõautres or-

ganes.  

 

L'inconvénient des chaînes  connues vient du fait 

quõelles sont bidimensionnelles et elles ne peu-

vent donc pas atteindre nõimporte quel organe 

dans lõespace, quelle que soit son orientation. 

 

Si des organes disposés sur des plans différents se 

pr®sentent, il faudra la pr®sence dõune chaîne 

pour chaque plan de mouvement, dõun arbre, 

dõun support et dõune d®rivation du mouvement 

sur le plan où se trouve la chaîne.  

¶ Transport  (Fig. 7): 

Le transport ne peut être réalisé qu'avec des 

chaînes équipé es de jeux accrus  entre les com-

posants qui les constituent (plaques, maillons , 

douilles , rouleaux) de sorte que, sur le plan où 

elles sont disposé es, ces chaînes puissent prendre 

une trajectoire incurvée et  donc relier les or-

ganes qui ne sont pas placés dans la même di-

rection . 

En tout cas, les cour bes que ces chaînes peu-

vent faire, permettent de relier  les organes  en 

suspens dans différentes directions  mais quoi quõil 

en soit placés à des distances rap proch ées et au 

détriment du rendement  de la transmission et de 

sa durée de vie.  

 En effet, le jeu s upplémentaire relatif entre les 

différents éléments de la chaîne fait ressortir des 

frottements très élevés aussi bien entre les 

plaques internes et externes quõentre la cha´ne 

et les guides de coulissement. . 

Naturellement, dans ce cas  aussi, de la même 

ma nière que les chaînes utilisées pour la transmis-

sion, il est possible de développer la manipula-

tion uniquement dans un seul plan . 

 

En résumé : 

Le principal atout de la  cha´ne 3KD multidirectionnelle est quõelle passe outre les limites 

dõapplication des chaînes traditionnelle s, mettant à disposition des clients un dispositif de transmis-

sion ou de transport flexible qui peut sõorienter dans tous les sens. 

 

  
Fig. 6 

   
Fig. 7 
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        Structure . 

 

3KD atteint sa finalité  grâce à sa structure ; celle -ci se compose dõune s®rie dõ®l®ments concat®n®s 

alignés  les uns aux autres ,  chacun relié aux éléments adjacents par des charnières  et ainsi capables 

de tourner autour des axes de ces charnières (chaque axe est porté sur les  deux axes les plus 

proches) . Les composants utilis®s pour lõassemblage de la 3KD sont : 
 

- Maillons  - Douilles - Rouleaux  - Pivots - Rondelles  
 

Comme on peut le voir sur les photos, ces composants ne sont pas vraiment différents de ceux utili-

sés et décrits précédemment pour les chaîne s traditionnelles ; ce qui les diff®rencie cõest leur forme 

et leur capacité à rester libres de leurs mouvements  après assemblage.  

Il en résulte  un dispositif d'interconnexion formé par une série de parties de concaténation alignées, 

dont chacune est reli ée par des charnières aux parties proches et peut tourner autour des axes de 

ces  charnières.   

 

         Le Maillon . 

 

Les maillons de la  3KD sont tous identiques, ils sont réalisés par le processus de micro -fusion et sont en 

acier C65 . Lõutilisation de lõacier C65 leur donne à la fois une grande résistance contre la casse et 

lõusure. 

  

Chaque  maillon (Fig. 8) est composé  au moins dõun premier trou traversant  òaó et au 

moins dõune autre partie en saillie de deux trous coaxiaux òbó qui traversent lõaxe du 

premier trou. Ces trous ont pour but de servir à fixer les douilles des charnières .  

 

Fig. 8 

 

Comme précisé ci -dessus, les maillons sont fabriqués avec  le processus de  micro -fusion , cõest-à-dire 

le moulage à la cire  perdue . Nombreux sont les avantages de ce processus, en particulier : 

¶ VASTE CHOIX DES MATERIAUX : il est possible dõobtenir des pi¯ces moul®es dans tous les types 

dõacier : au carbone,  allié , de construction , pour les outils , inoxydable , etc é il est ®galement 

possible de moulé des alliages spéciau x, le nickel et le cobalt.  

¶ PRÉCISION DES DÉTAILS : le processus de micro -fusion permet dõobtenir des pi¯ces hautement 

fidèles au modèle original. En général, la précision dimensionnelle en micro -bits est de l'ordre 

de ± 0,5% de la taille nominale, avec un minimum de ± 0,1 mm pour les dimensions inférieures 

à 15 mm.   

¶ HAUTE QUALITÉ DU MÉTAL FUSIONNÉ : à cause de son homogénéité régulière.  

Les douilles, rouleaux, pivots et rondelles . 

Les douilles, les rouleaux et les pivots sont en alliage Ni, Cr et Mo et leu r mise en forme est iden-

tique aux méthodes utilisées pour les chaînes standard s. 

Les douilles  (Fig. 9) sont fabriqu®es par lõextrusion ¨ froid et dans certains cas (voir la 

3KD-A2), sont tournés pour que le diamètre corresponde aux  trous des maillons.  

 

Fig. 9 
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      Les rouleaux . 

 

Les rouleaux  (Fig. 10) peuvent être conçus de différentes manières :  

¶ Par lõextrusion ¨ froid ; 

¶ by drawing ; 

¶ by winding ; 

¶ by turn or parting by tube . 

Fig. 10 

 

Ils sont conçus pour avoir les caractéristiques nécessaires pour °tre tr¯s r®sistants ¨ lõusure et contre la 

casse due ¨ lõusure. 

 

      Les Pivots. 

 

Les pivots  utilisés dans les chaînes multidirectionnelles ont le même diamètre que ceux utilisés pour 

les cha înes standards.  

Ils ont des spécifi ci té s mécaniques leur perm ettant de résister à des forces de traction élevées.  

 

Les rondelles  are elements apt to allow the closure of the chain permitting the relative movements 

of the elements (rollers) of mesh.  

Elles ont aussi la capacit® de maintenir le lubrifiant ¨ lõint®rieur de la chaîne, qui, lors du son chan-

gement de direction avec la force centrifuge sõ®chapperait. 

 

Voici une vue de la chaîne 3KD en question avec tous les composants qui la constituent : 

 
Figure 11 

 

3KD (Fig.11) est un dispositif flexible de transmission et de verrouillage du transport . 

Elle peut par exemple être utilisée pour transmettre le mouvement  entre les composants des dispo-

sitifs mécaniques ; dans les cas les plus simples elle peut permettre la transmission entre l'engrenage 

rétrécie de l'arbre du moteur et l'engrenage monté sur l'arbre entraîné.  
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Charge de rupture . 
 

Comme le montrent les tableaux ci -dessous, la chaîne multidirectionnelle peut s outenir  des charges 

plus élevées  que les chaînes standards avec un pivot de  diamètre  équivalent .  

Transmission : 
 

Chaîne standard  Charge de rupture  Diamètre du pivot  3KD Charge de rupture  

05-B1 4600 [N]  2,31 [mm]  3KD-A1 5560 [N]  

06-B1 9100 [N]  3,28 [mm]  3KD-A2 11000 [N]  

081 8200 [N]  3,66 [mm]  3KD-A3 9915 [N]  

08-B1 18200 [N]  4,45 [mm]  3KD-A4 22000 [N]  

12-B1 29500 [N]  5,72 [mm]  3KD-A5 35660 [N]  
 

Transport  : 
 

Chaîne standard  Charge de rupture  Diamètre du pivot  3KD Charge de rupture  

06-B1 9100 [N]  3,28 [mm]  3KD-B1 11000 [N]  

08-B1 18200 [N]  4,45 [mm]  3KD-B2 22000 [N]  

10-B1 22700 [N]  5,08 [mm]  3KD-B3 27440 [N]  

12-B1 29500 [N]  5,72 [mm]  3KD-B4 35660 [N]  

16-B1 58000 [N]  8,28 [mm]  3KD-B5 70000 [N]  
 

Cette plus grande résistance à la traction est étroitement liée à la structure de la chaîne 3KD  : alors que 

les chaînes standards ont principalement deux  points sur lesquels la charge peut être répartie, les 

chaînes multidirectionnelles en ont trois. De ce fait, elles ont une plus grande résistance au cisaillement 

et peuvent fonctionner avec des charges obligatoirement plus importantes que les chaînes trad ition-

nelles. 
 

Lubrifica tion . 
 

Lõaspect intéressant de cette chaîne est la méthode utilisée pour lubrifier les 

compo sants qui la constituent de mani¯re ¨ ce quõils aient toujours les bonnes 

caractéristiques pour une transmission correcte du mouvement.  Avan t tout, il 

faut souligner que chaque partie de la chaîne a été plongé  dans un bain 

dõhuile toute de suite apr¯s quõelle ait ®t® assembl®e (fig.12). Cela permet 

ainsi que chaque composant  ait été en contact  avec la lubrification.  En raison 

de la structure, pendant que la chaîne se déplace, le lubrifiant ne fonctionne 

que dans une direction et ne lubrifie que les pivots, les bagues et les rouleaux 

travaillant sur les roues dentées  ; lorsque la direction est ensuite modifiée, le lu-

brifiant rentre dans la grill e et lubrifie les pivots, les bagues et les rouleaux qui 

commencent à travailler sur la nouvelle paire d'engrenages positionnée dans 

la direction du mouvement de la chaîne.  Il faut not er le rôle fondamental  joué 

par la niche ¨ lõint®rieur du maillon òcó (Fig.12) laquelle est utilisée pour collec-

ter le liquide lubrifiant et par le positionnement des rondelles. Celles -ci 

cl¹turent la cha´ne et emp°chent que le lubrifiant ne sõ®chappe garantissant 

une lubrification constante. Ensemble elles garantissent à la f ois une vitesse 

élevée  et longue durée de vie à  la transmission. 3KD apporte ainsi un plus non 

négligeable  comparé aux chaînes standards  : la lubrification de la chaîne 

multidirectionnelle est garanti sur la durée sans aucune intervention particu-

lière exté rieure alors quõune intervention périodique est nécessaire avec les 

chaînes traditionnelles pour maintenir un niveau de lubrification correct afin 

que la transmission fonctionne correctement.  

 

fig . 12 
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Caractéristique mécaniques . 
 

La chaîne ainsi c on­ue, a le m®rite dõ®lever le concept bidi-

mensionnel de la transmission mécanique au rang tridimension-

nel.   De ce fait , les concepteurs peuvent utiliser cette chaîne 

pour laisser libre cours à  leur imagination afin de concevoir  de s 

machines de toute forme  et de toute taille  ; il ne sera plus né-

cessaire dõavoir recours ¨ des dispositifs pour déplacer la trans-

mission vers dõautres niveaux (par exemple avec des transmis-

sions dõangle).   

La structure de la 3 KD pr®voit lõengrenage des rouleaux ex-

ternes de la ro ue dentée au maillon. Cela signifie que seule-

ment deux jeux de rouleaux fonctionnent en même temps alors 

que les deux autres jeux , positionnés perpendiculairement à 

eux, fonctionneront lorsquõil y aura un changement de direc-

tion.  Une autre caractéristique  importante de cette chaîne  : 

elle  ne requiert  pas lõusage de pignon s avec un nombre de 

dents spécifique. Elle a été conçue de manière à utiliser des pi-

gnons triples standards  sans dent centrale ou un pignon simple 

soudé avec une  couronne  à la dimension pr évue  

 

 

Matériaux utilisés . 
 

Acier  18 Ni Cr Mo 5:  

Cõest un acier de c®mentation, selon la r¯gle UNI son nom est 18 Ni Cr Mo 5, il appartient au second 

groupe et il est faiblement allié.  

 

Cõest un acier avec des propri®t®s techniques de bonne qualit® et qui est recommandé pour les 

traitements thermiques par  c®mentation. Ce traitement permet dõaugmenter la r®sistance de la sur-

face des composants. La c émentation par le carbone (C) est en général le moyen le plus utilis é. 

Avec lõAzote on parle plut¹t nitruration. Cet acier a pourcentage en carbone dõenviron 0,18%. 

Les propriétés techniques sont :  

E = module élastique  = 23000 [N/(mm 2)];  

s = charge de rupture  = 980 [N/(mm 2)].  

 

Cet acier poss¯de dõautres propri®t®s notoire s :  

¶ Déformation à hautes  temperature  : 900°C ·1100°C; 

¶ Cémentation : 870°C · 900°C; 

¶ Trempe interne : 840°C · 870°C; 

¶ Trempe superficielle : 800°C · 830°C; 

¶ Refroidissement : dans un bain dõhuile. 

 

La c®mentation est un traitement thermique auquel sont soumis des m®taux afin dõobtenir une sur-

face protect rice sur le produit à traiter . 

Ce traitement augmente considérablement la résistance du composant.  
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Acier trempé  C65: 

Cõest un acier avec 0,6% de carbone , des caractéristiques mécaniques élevées , un rendement et 

une charge de rupture :  

Il est utilisé pour la fabrication des maillons .  

 

Ȓsn= 580 [MPa];  

Ȓr= 900 [MPa].  

 

Il est appliqué un traitement de trempe et revenu pour augmenter les capacités de résistance du 

composant. Ce traitement est un traitement thermique auquel sont soumis les métaux en alliage, en 

particulier, l es acier s. 

 

Cela  consiste à soumettre les pièces à une trempe puis à un revenu .  

Le but est que le métal acquiert une structure cristalline à grains fins, assortie de bonnes caractéris-

tiques de dureté et de résistance.  

La trempe est refroidissement rapide qui consiste à t remper un objet chaud dans un liquide froid . 

Alors que le revenu, est un traitement thermique  à basse temp érature pour diminuer la fragilité de la 

pièce due à la  trempe . 

 

Tailles possibles . 

 

TECNIDEA CIDUE met à disposition de  ses clients différentes grand eurs de chaînes selon les pas des 

chaînes standard qui correspondent à la distance entre les axes de  deux rouleaux consécutifs pla-

c és sur un même plan.   

Voici les différents pas de notre production pour la chaîne multidirectionnelle :   

pour la transmissio n : 

 

¶ 3/8ó Ƃ   9,525 [mm]; 

¶ 1/2ó Ƃ 12,7     [mm]; 

¶ 5/8ó Ƃ 15,875 [mm]; 

¶ 3/4ó Ƃ 19,05   [mm]; 

¶ 1ó    Ƃ  25,4    [mm].  

pour le transport : 

 

¶ 3/4ó    Ƃ 19,05 [mm]; 

¶ 1ó       Ƃ 25,4   [mm]; 

¶ 1 1/4ó Ƃ 31,75 [mm]; 

¶ 1 1/2ó Ƃ 38,1   [mm]; 

¶ 2ó       Ƃ 50,8   [mm]. 

 

Une autre par ticularité importante de cette chaîne concerne les spécificités des pignons requis pour 

une bonne transmission du mouvement.  

Ceux -ci sont de dimension standard, en effet soir en utilisant des pignons triples avec un roulement 

intérieur soit en utilisant un  pignon simple soudé à un roulement , dans ce dernier cas, la distance 

entre les deux dents variera en fonction de la dimension  de la chaîne.   

Ces spécificités sont très important es car elles permettent ¨ lõutilisateur final de la cha´ne dõavoir des 

produit s d®j¨ sur le march® tout en profitant dõune cha´ne multidirectionnelle en utilisant des compo-

sants au meilleur rapport qualité/prix.   
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Choix de la chaîne , diagramme de puissance . 

 

Comme pour les chaînes standards, pour les chaînes 3KD il est également possible d õen conna ître les 

champs dõapplication  avec  des graphiques  de chaîne multidirectionnelle  (fig. 14 et fig.15) : 
 

DIAGRAMMA DI POTENZA (3KD-A)
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 Fig. 14 

 

Exemple : 
 

Pour mettre en marche une courroie de convoyeur on doit utiliser un c ouple égale à :  

140Mt=  [Nm]  
 

La jonction doit se faire avec une chaîne de transmission avec  les éléments suivats  : 

28z1 =  [dent s] 

57z2 =  [dent s] 

 

Proc édure : 

 

Ratio de diminution : i = 2 

Nombre de rotations  utilisées :  

45
i

n
N 1 ==  [tours/min]       

avec  n1 = 90 [ tours/min]  

Puissance nécessaire : 

66,0
9550

45140

9550

NM
P t =

Ö
=

Ö
=  [kW]  

 

Diagramme de puissance : 

67,0
f

f
PP

i

1
D =Ö=  [kW]  

 

 

Cõest La chaîne multidirectionnelle 3KD-A4 qui  doit être utilisée . 

 
Fig. 15 
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Données de dimension et données techniques .  

 

                                            

TRANSMISSION : 

 
 

Co de Desc ription  
Pas 

[ò] 

Pas 

[mm]  

P/2 

[mm]  

A 

[mm]  

B 

[mm]  

C 

[mm]  

D 

[mm]  

Å P 

[mm]  

Å R 

[mm]  

Charge 

de rup-

ture [N]  

KD01010 3KD-A1 3/8  9.525 4.7625 6.6 11 22.6 27.5 2.31 6.35 5560 

KD01020 3KD-A2 1/2  12.700 8.3500 10.0 15 30.5 37.0 3.28 8.51 11000 

KD01030 3KD-A3 5/8  15.875 7.9375 12.5 18 37.0 44.0 3.66 10.16 9915 

KD01040 3KD-A4 3/4  19.050 9.5250 14.0 20 42.6 50.5 4.45 12.07 22000 

KD01050 3KD-A5 1 25.400 12.700 16.0 23 57.4 69.0 5.72 15.88 35660 

 

 

  

TRANSPORT : 

 

 

 
 

Cod e Description  
Pas 

[ò] 

Pas 

[mm]  

P/2 

[mm]  

A 

[mm]  

B 

[mm]  

C 

[mm]  

D 

[mm]  

Å P 

[mm]  

Å R 

[mm]  

Charge 

de rup-

ture  [N]  

KD01110 3KD-B1 3/4  19,05 9,525 9,0 14,5 26,3 31,4 3,28 6,35 11000 

KD01120 3KD-B2 1 25,40 12,700 14,0 20,0 35,5 43,0 4,45 8,51 22000 

KD01130 3KD-B3 1 1/4  31,75 15,875 16,0 23,0 42,0 51,0 5,08 10,16 27440 

KD01140 3KD-B4 1 1/2  38,10 19,050 18,5 26,5 49,1 59,0 5,72 12,07 35660 

KD01150 3KD-B5 2 50,80 25,400 31,0 46,0 80,4 95,0 8,28 15,88 43960 
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Articles spéciaux , 3KD. 

 

CHAINES 3KD AVEC PIVOT DE PROTECTION :  

 

 
 

Avec ce type d'application, il e st possible d'accrocher aux chaînes divers accessoires distincts à  différent s em-

placements comme ceux demandés par les différentes applications.  

Cod e Descr iption  
Pas P 

[mm]  

1/2 pas  

P/2 [mm]  

Å Rouleau  (r) 

[mm]  

Å Pivot 

[mm]  

Å Rouleau  (R) 

[mm]  

Charge de  

rupt ure  

 [N]  

KDS01000 3KD-B1 19,05 9,525 6,35 3,28 7,46 11000 

KDS01001 3KD-B2 25,40 12,700 8,51 4,45 10,00 22000 

KDS01002 3KD-B3 31,75 15,875 10,16 5,08 11,94 27440 

KDS01003 3KD-B4 38,10 19,050 12,07 5,72 14,18 35660 

KDS01004 3KD-B5 50,80 25,400 15,88 8,28 18,66 43960 

 

Sõagissant dõun produit special, les dimensions sont donn®es ¨ titre indicative. Chaque application  spécifique  

doit être soumise par le client à notre bureau technique pour une étude individualisée.  
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CHAÎNE 3KD AVEC PLAQUES (MINI CONVOYEUR) 

 

 

 
 

 

Cod e Descri ption  
Pas 

[ò] 

Pas 

[mm]  

P/2 

[mm]  

A 

[mm]  

B 

[mm]  

C 

[mm]  

D 

[mm]  

S 

[mm]  

Charge 

de rup-

ture  [N]  

KDS01010 

3KD-A2 

avec 

plaques  

1/2  12.700 8.3500 10.0 15 9 5 1 11000 

 

 

 

GUIDE POUR LA CHAÎNE 3KD MULTIDIRECTIONNELLE : 
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Ingénierie mécanique innovante . 

 

Comme on pouvait sõy attendre, cette innovation m®canique rend possible un nombre incalculable 

dõapplications jusquõalors inimaginables.  

Avec cette chaîne multi directionnelle, les concepteurs peuvent laisser libre cours à leur imagination en cons-

truisant des machines de toutes formes et de toutes tailles (fig. 17).  Ils peuvent aussi dessiner des systèmes de 

machines construites verticalement avec une forme et une  taille adaptées pour tirer le meilleur parti de l'es-

pace disponible dans l'usine, sans utiliser d'unités de transfert .   

C'est comme si un technicien pouvait s'imaginer à l'intérieur de la machine et la concevoir autour de lui.  

La transmission créée en ut ilisant une 3KD peut être utilisée pour fonctionner sur plusieurs niveaux  avec seule-

ment une chaîne.  Le dessin et la photo ci -après  (dessin 11 et photo 16) mettent en évidence cette caractéris-

tique par une mise en application de deux plans différent s :   

 

 
 

  Dessin 11                                                                                                  Photo  16 

 

 

Comme on peut le voir, le mouvement sõeffectue sur deux niveaux diff®rents en utilisant seulement 4 pignons 

dentés  sans aucun autre dispositi f de transfert.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      Fig. 17 

 

 

 

 

 


