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Pas que les ventes , mais aussi et surtout | 6 a pventeso a s s i & tolgonreod

Etre en contact per-
manent avec ses partenaires et
clients méme s 6i | <A desonik-t
liers de kms est primordial pour
TC2dans son travail quotidien

Tecnidea Cidue 98 TC29
a des distributeurs fiables et qua-
lifies avec qui elle a créé un ré-
seau de vente qui couvre les
march és mondiaux les plus im-
portants .

TC2 offre un excellent
service client et ses nouveaux
catalogues sont de véritables
supports techni ques. Ainsi, les fa-
bricants ne devraient plus avoir a
sdinqui ®t er pale &n-c
cevoir leurs propres machines
car ils sont assistés étape par
étape, par nos commerciaux et
notre départementt echnique .

Avec les catalogues
TC2 nous nous joignons a vous,
nous vous accompagnon s et
guidons avec des supports pré-
cis de <calculs
de montages claires Lorsque
de nouvelles application sortent
du cadre ou ne figurent pas
dans les standards, nos clients
peuvent facilement prendre
contact avec un de nos distri-
buteurs ou nous contacter di-
rectement. Nos techniciens

e

sont disponibles et aptes a vous
proposer et trouver les solutions
possibles pour tout nouveau
projet .

TC2 fournit des inform a-
tions techniques et commer-
ciales en lItalien, Anglais, Alle-
mand, Frangais, Chinois et en
d autres langues sur demande .
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] Concernant les éléments élastiques oscil-
lant VIB et les dispositifs antivibratoires, nous four-

nissons des formules de ca Iculs et des exemples
ddapp!l isvsdni oaider les dessinateurs et

i

les techniciens dans leurs choix. Le catalogue VIB
ndest pas seul ement un
techniques des produits que nous fabriquons , il
fournit également une théorie sur la mécani que
des vibrations et des systémes pour trouver la
meill eure fa-on doutilis
avantage des vibrations quel que soient les be-
soins de chacun.

Sk Vibrating phenomena play a key rofe in mechanical engineering because of their effects on the dynamic behaviour of machines
and their pars.

The above phenomena can be studied only if the system is broken down into & diagram, in order to focus on and analyse its main
vibration sources along the 3 main axis. In the majority of the cases, this simplificafion seems to be sufficient.

Vibrating systems. which are the object under study in mechanics of machinery, can be divided in two classes:

- with free vibrations;
- with forced vibrations.

Free vibrations occur in the absence of external forcing, L.e. when no external forces influence the system; in this case, the system
will oscillate with a frequency that is charactenstic of that system. The frequency is known as the system's natural frequency and
depends only on the distribution and the stiffness of its system's mass. Forced vibrations occur under the excilation of exlternal forces
such as motor-driven forces.

When excitation is driven by oscillations, the system shares the same vibrational frequency, but if this frequency equals one of its
natural frequencies, the system is said to be in & state of resonance, i.e. the tendency of the sysfem to oscillate with high amplitude.
The Tacoma Narrows Bridge failure is an example of the effects caused by vibrations. On November 7, 1940 in the State of
Washington, the bridge gave way before winds of only 72 Kmvh. If was not just the speed of these winds, but the fact that they
produced oscillations of resonant frequency in step with the oscillations of the structure. Under such a particular condition, oscillations
increased so much that they induced continuous vibrational waves along the road surface. caused the bridge structure to twist and,
uitimately, fo crumble.

Vibrating systems are all subjected to damping. given the energy dissipation caused by friction or other resistance. Reduced damping
effects have a litile impact on the system'’s natural frequencies; on the contrary, if strong, they play a key role in frequencies near fo
resonance.

Mechanical vibration is characterized by :

- Amplitude { DT"‘ ): maximum variation from a reference value

- Frequency (f): the number of oscillations within a time unit.

ONDA DI VIBRAZIONE | VIBRATION WAVE

AY D..: estensione massima / maximum ampliude
f,: frequenza / frequency

= ﬁ =T To tempo di oscillazione / Oscillation time
> M: massa del sistema / System mass
\—L \—Z t Eq: elasticita dinamica del sistema ! System dynamic spring value
—_—— N y: asse delle ordinate [mm] / frame axis fmm]

T=14 t: asse delle ascisse [s] / abscissa axis [s]
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unigues dans son milieu, dont la plu-
part sont brevetées.

Pour aider ses clients a choisir
le produit le mieux adapté dans ses
catalogue s, Tecnidea Cidue a congu
un instrument aussi utile que facile a
lire : le tableau de sélection des kits. |l
suffit de connaitre le pas de lacha Tne
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les cas particuliers, nous conseillons AL St e b s o et
toujours doi trd sarvice ( pa! Tuly plL-LLY
technique). A e
. C 2013 Le nouveau VOLUME 1| - de nombreuses analyses
q- SELNIDEA CI%EE ,IL:E:S" Tecnidea Cidue est un condensé approfondies, des solutions
‘gsg:i,,. doinformations t ec| innovantes et de nom-
merciales sur les systémes de ten- breuses informations tech-
sion qQque personne nigues doéapplic
core réalisé. En plus des nouveaux - des graphiques ;
produits innovants créés par TC2,| - des exemples
gue nous allons vous décrire dans déappli.cation
les prochains journaux , vous trouve- NOh®sitez dee
rez dans ce catalogue mander a votre fournisseur
- la présentation de notre société ; | notre catalogu e mis a jour ou
- le gage qualité et certification ; téléchargez -le facilement sur
- les produits et technologie ; notre site internet.
- la grille des produits classés par
catégories, uti lisations et fonction- Dott. Giorgio Can ova
. nement ; TECNIDEA CIDUE SRL
Power Tronsmisson Products - les calculs pour les tendeurs www.tecnideacidue.com
(e o automatiques axiaux et a rotation , sales@tecnideacidue.com
- Q ?I - des descriptions spécifiques ;
= 3 Wolume 1 = == . .
als - les photos de s produits ;
- les instructions pratiques de mon-
tage des produits TC2;
- les tableaux pour le choix des k its
clairs et utiles ;
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DISCOVERING TECNIDEA CIDUE...

LA CHAINE. PART III.

LA CHAINE MULTIDIRECTIONNELLE 3KD

La chaine 3KD est un des produits brevetés de TECNIDEA CIDUE S.r.l.,
de vous délivrer ses caractéristiques et de vous fournir des données techniques

dans cet article ; il est i
par transmissio n et sur les limites de leur utilisation.

Transmission (Fig. 6):
Les chaines traditionnelles peuvent fonctionner
seulement sur un plan.

C6est la raison pour |
torisations avec des axes non perpendiculaires
au plan de travail de la chaine, il faut utiliser des
dispositifs permettant ces motorisations, comme

par exemple |l es renvois ¢
nigques et les arbres réducteurs dérivés pour pou-
voir transmettre | e mo u v
ganes.

L'inconvénient des chaines connues vient du fait

gudelles sont bi di mensi o
vent donc pas atteindre
dans | despace, quelle que

Si des organes disposés sur des plans différents se
pr ®sentent, il f audr ahaihea

aql

.4

T .

mais avant

mp o r tsar es chadires

Transport (Fig. 7):

Le transport ne peut étre réalisé qu'avec des
chaines équipé es de jeux accrus entre les com-
posants qui les constituent (plaques, maillons,
douilles, rouleaux) de sorte que, sur le plan ou
elles sont disposé es, ces chaines puissent prendre
une trajectoire incurvée et donc relier les or-
ganes qui ne sont pas placés dans la méme di-
rection .

En tout cas, les cour bes que ces chaines peu-
vent faire, permettent  de relier les organes en
suspens dans différentes directions mai s quo
en soit placés a des distances rap proch ées et au
détriment du rendement de la transmission et de
sa durée de vie.

En effet, le jeu s upplémentaire relatif entre les
différents éléments de la chaine fait ressortir des
frottements trés élevés aussi bien entre les
pl agues internes et ext e
et les guides de coulissement.

pour chaque plan de mouv Naturellement, dans ce cas aussi, de la méme

ddun support et ddune d®r maniére que les chaines utilisées pour la transmis-

sur le plan ou se trouve la chaine. sion, il est possible de développer la manipula-
tion uniqguement dans un seul plan

En résumé :

Le principal atout de la cha’  ne 3KD multidirectionnelle est

ddappl i cat iaimes tradidicinele hs, mettant a disposition des clients un dispositif de transmis-

sionoude transport flexible qui peut sbéorienter dans

Fig. 6

Fig. 7
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Structure..
3KD atteint sa finalité grace a sa structure ;celle -ci se compose dféune s®rie
alignés les uns aux autres , chacun relié aux éléments adjacents par des charniéres et ainsi capables
de tourner autour des axes de ces charnieres (chaque axe est porté sur les deux axes les plus
proches) .les composants wutilis®s pour Il assembl age de |
- Maillons - Douilles - Rouleaux - Pivots - Rondelles

Comme on peut le voir sur les photos, ces composants ne sont pas vraiment différents de ceux utili-

sés et décrits précédemment pour les chaine s traditionnelles ; ce qui
et leur capacité a rester  libres de leurs mouvements aprés assemblage.

Il en résulte un dispositif d'interconnexion formé par une série de parties de concaténation alignées,

dont chacune est reli  ée par des charnieres aux parties proches et peut tourner autour des axes de
ces charniéres.

Le Maillon .

Les maillons de la 3KD sont tous identiques, ils sont réalisés par le processus de micro -fusion et sont en

acierC65 . L6 ut i |l i s ater @b lew donnk & k& fois une grande résistance contre la casse et
| Busur e.
a
qﬁ Chaque maillon (Fig. 8) est composé aumoins ddun pr e miragarsant © a @t au
moins doéune autre partie en saillie de deux

premier trou. Ces trous ont pour but de servir a fixer les douilles des charniéres
Fig. 8p

Comme précisé ci -dessus, les maillons sont fabriqués avec le processus de micro -fusion, c 6 e-&-dire
le moulage a lacire  perdue . Nombreux sont les avantages de ce processus, en particulier

1 VASTE CHOIX DES MATERIAUXi | est possible ddobtenir des p
d 6 a ciaa carbone, allié, de construction , pour les outils, inoxydable ,etcé i | est @
possible de moulé des alliages spéciau X, le nickel et le cobalt.

1 PRECISION DES DETAILSe processus de micro -fusionpermet ddobt enir des pi
fidéles au modeéle original.  En général, la précision dimensionnelle en micro -bits est de l'ordre

de + 0,5% de la taille nominale, avec un minimum de £ 0,1 mm pour les dimensions inférieures
a 15 mm.

s HAUTE QUALITE DU METAL FUSIONNE : & cause de son homogénéité réguliére.
Les douilles, rouleaux, pivots et rondelles

Les douilles, les rouleaux et les pivots sont en alliage Ni, Cr et Mo et leur mise en forme est iden-
tiqgue aux méthodes utilisées pour les chaines standard S.

. Lesdouilles (Fig.99)sont fabriqu®es par | dextrusi on
3KD-A2), sont tournés pour que le diamétre corresponde aux trous des maillons.

Fig. 9
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Les rouleaux .

Lesrouleaux (Fig. 10) peuvent étre congus de différentes manieres

q Par | dextrusion ° froid
T by drawing ;
T by winding ;
1 by turn or parting by tube
Fig. 10
lls sont congus pour avoir les caractéristiques nécessaires pour °tre tr s r ®sitxonaela <
casse due 7 | dusure.
Les Pivots.

Les pivots utilisés dans les chaines multidirectionnelles ont le méme diamétre que ceux utilisés pour

les cha ines standards.
lls ont des spécifi cité s mécaniques leur perm ettant de résister a des forces de traction élevées.

Les rondelles are elements apt to allow the closure of the chain permitting the relative movements
of the elements (rollers) of mesh.

Ell es ont aussi |l a capacit® derdatichaines qui, lors du son tharb r i
gement de direction avec la force centrifuge sO®chapperait
Voici une vue de la chaine 3KD en question avec tous les composants qui la constituent

Figure 11

3KD (Fig.11) est un dispositif flexible de transmission et de verrouillage du transport

Elle peut par exemple étre utilisée pour transmettre le mouvement entre les composants des dispo-
sitifs mécaniques ; dans les cas les plus simples elle peut permettre la transmission entre I'engrenage
rétrécie de I'arbre du  moteur et I'engrenage monté sur I'arbre entrainé.
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Charge de rupture

e

Comme le montrent les tableaux ci  -dessous, la chaine multidirectionnelle peut s  outenir des charges
plus élevées que les chaines standards avec un pivot de diametre équivalent .
Transmission:

Chaine standard Charge de rupture Diamétre du pivot 3KD Charge de rupture
05-B1 4600 [N] 2,31 [mm] 3KD-Al 5560 [N]
06-B1 9100 [N] 3,28 [mm] 3KD-A2 11000 [N]
081 8200 [N] 3,66 [mm] 3KD-A3 9915 [N]
08-B1 18200 [N] 4,45 [mm] 3KD-A4 22000 [N]
12-B1 29500 [N] 5,72 [mm] 3KD-A5 35660 [N]
Transport :
Chaine standard Charge de rupture Diamétre du pivot 3KD Charge de rupture
06-B1 9100 [N] 3,28 [mm] 3KD-B1 11000 [N]
08-B1 18200 [N] 4,45 [mm] 3KD-B2 22000 [N]
10-B1 22700 [N] 5,08 [mm] 3KD-B3 27440 [N]
12-B1 29500 [N] 5,72 [mm] 3KD-B4 35660 [N]
16-B1 58000 [N] 8,28 [mm] 3KD-B5 70000 [N]
Cette plus grande résistance a la traction est étroitement liée a la structure de la chaine 3KD : alors que
les chaines standards ont principalement deux points sur lesquels la charge peut étre répartie, les
chaines multidirectionnelles en ont trois. De ce fait, elles ont une plus grande résistance au cisaillement
et peuvent fonctionner avec des charges obligatoirement plus importantes que les chaines trad ition-
nelles.

Lubrifica tion.

L6 a s p éntériessant de cette chaine est la méthode utilisée pour lubrifier les

compo sants qui |l a constituent de malesbonmee
caractéristiques pour une transmission  correcte du mouvement. Avant tout, il
faut souligner que chaque partie de la chaine a été plongé dans un bain
déhuile toute de suite apr s qguGdd gereet a

ainsi que chaque composant ait été en contact avec la lubrification.  En raison
de la structure, pendant que la chaine se déplace, le lubrifiant ne fonctionne

gue dans une direction et ne lubrifie que les pivots, les bagues et les rouleaux
travaillant sur les roues dentées ; lorsque la direction est ensuite modifiée, le lu-
brifiant rentre dans la grill e et lubrifie les pivots, les bagues et les rouleaux qui
commencent a travailler sur la nouvelle paire d'engrenages positionnée dans

la direction du mouvement de la chaine. Il faut not er le réle fondamental joué
par | a niche 7 1 08i nt ®42) kquelle ebtwtilisha polr totles- 0o
ter le liquide Ilubrifiant et par le positionnement des rondelles. Celles-ci
cltturent | a cha" " ne et emp°chent que | e
une lubrification constante. Ensemble elles garantissent a la f ois une vitesse
élevée et longue durée de vie & la transmission. 3KD apporte ainsi un plus non
négligeable comparé aux chaines standards . la lubrification de la chaine
multidirectionnelle est garanti sur la durée sans aucune intervention particu- fig. 12
liere extér i eur e aleointerventjom Ppériodique est nécessaire avec les

chaines traditionnelles pour maintenir un niveau de lubrification correct afin

gue la transmission fonctionne correctement.
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Caractéristique mécaniques

La chaine ainsic on- ue, a | e
mensionnel de la transmission mécanique au
nel.

pour laisser libre cours & leur imagination
machines de toute forme

cessaire doavoir
mi ssion vers dobéautres
sions doéangl e) .

La structure de la 3 KD pr ®voi t

TC2

et de toute taille
r e c mour déplacer ladrans- d

didde |
rang tridimension-
De ce fait , les concepteurs peuvent utiliser cette chaine
afin de concevoir

me®r i t e

des
; il ne sera plus né-

ni veaux

(r

| engrenage

ternes de la ro ue dentée au maillon.

Cela signifie que seule-

ment deux jeux de rouleaux fonctionnent en méme temps alors

gue les deux autres jeux , positionnés perpendiculairement a
eux, fonctionneront l orsqudi l y
tion. Une autre caractéristique importante de cette chaine :
elle ne requiert pas | 6 us a g pignath 8 avec un nombre de
dents spécifique. Elle a été concue de maniére a utiliser des pi-
gnons triples standards sans dent centrale ou un pignon simple
soudé avec une couronne a la dimension pr évue

Matériaux utilisés .

Acier 18 Ni Cr Mo 5:

Cdbest un acier de c®mentation, selon la r gle UNI
groupe et il est faiblement allié.

Cdest un acier avec des propri ®t ®s itest cehommandéepsur ldse
traitements thermiques par c ®ment at i on. Ce traitement permet do.
face des composants. La ¢ émentation par le carbone (C) est en général le moyen le plus utilis é.
Avec | 6Azote on paon]l eCpt uaéditemi arpmoatcent ag®©,18on c a
Les propriétés techniques sont

E =module élastique =23000 [N/(mm 2)];

s=charge de rupture =980 [N/(mm 2)].

Cet acier poss de drbtainesr es propri ®t ®s

7 Déformation a hautes temperature : 900°C - 1100°C;

1 Cémentation :870°C - 900°C;

1 Trempe interne :840°C - 870°C;

1 Trempe superficielle :800°C - 830°C;

1 Refroidissement :dans un bain doéhuil e

La c®mentation est un traitement thermique auquel

face protect rice sur le produit a traiter
Ce traitement augmente considérablement la résistance du composant.
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Acier trempé C65:

Cdest un a 0,6%de casbene c, des caractéristiques mécaniques élevées , un rendement et
une charge de rupture

Il est utilisé pour la fabrication des maillons

.—‘

Rsn= 580 [MPal;
Rr= 900 [MPa].

Il est appliqgué un traitement de trempe et revenu pour augmenter les capacités de résistance du
composant. Ce traitement est un traitement thermique auquel sont soumis les métaux en alliage, en
particulier, | es acier s.

Cela consiste a soumettre les pieces aune trempe puisa unrevenu .

Le but est que le métal acquiert une structure cristalline a grains fins, assortie de bonnes caractéris-
tiques de dureté et de  résistance.

La trempe est refroidissement rapide qui  consiste a tremper un objet chaud dans un liquide froid

Alors que le revenu, est un traitement thermique  a basse temp érature pour diminuer la fragilité de la
piece due ala trempe .

Tailles possibles .

TECNIDEA CIDUEmMet a disposition de ses clients différentes grand eurs de chaines selon les pas des
chaines standard qui correspondent a la distance entre les axes de deux rouleaux consécutifs pla-
Ccés sur un méme plan.

Voici les différents pas de notre production pour la chaine multidirectionnelle :

pour la transmissio n : pour le transport

7 3/ 80 b 9,525 [ mm] ; 1 3/ 460 B 19,05 [ mm];

s 1/ 26 B 12,7 [ mm] ; 1 10 B 25, 4 [ mm] ;
7 5/86 B 15,875 [ mm]; s 1 1/46 B 31,75 [ mm];

g 3/46 B 19,05 [ mm] ; s 1 1/26 B 38,1 [ mm] ;

9 16 b 254 [mm] 1 26 B 50, 8 [ mm] .

Une autre par ticularité importante de cette chaine concerne les spécificités des pignons requis pour

une bonne transmission du  mouvement.

Ceux -ci sont de dimension standard, en effet soir en utilisant des pignons triples avec un roulement
intérieur soit en utilisant un  pignon simple soudé a un roulement , dans ce dernier cas, la distance
entre les deux dents variera en fonction de la dimension de la chaine.

Ces spécificités sont trés important escar el |l es permettent ° [ dutili
produts d®j " sur | e march® tout en profitant d6une
sants au meilleur rapport qualité/prix.

S
Cc

—_ M



L

10

TC2(

Choix de la chaine , diagramme de puissance

Comme pour les chaines standards, pour les chaines 3KD il
champs

d 6 a p palec desgraphiques de chaine multidirectionnelle

DIAGRAMMA DI POTENZA (3KD-A)

est également possible d &n conna fitre les
(fig. 14 et fig.15) :

P [kw]
1250 A
1000
80,0
63,0
50,0
40,0
315
25,0
20,0 N
16,0 \
12,5 4/
10,0 ,/ ™
8.0 p4 \
6.3 pd p 4D AN
50 4 J | 7/ |
40 / pAy4
315 /| pAv4 N\
25 / /’ P4 ‘ﬂ\\
20 o . ay4npy 4NN
16 o) 4 pd pd \
1,25 > o> A pd pd N\
10 . ARyany4 A
08 / Vo] pZany.4
0,63 7 y4E ) yd
05 pd J/ N A
04 pd pd y oA
0315 yd pd 1A
025 ,/, ,// 0 A
02 / L/ y4Ryd
016 A1 /1 A
0125 pd g n
01 pd p- [qiri/min]

Exemple :

Pour mettre en marche une courroie de convoyeur
Mt = 140 [Nm]

La jonction doit se faire avec une chaine de transmission avec

z1 =28 [dent g
z, =57 [dent g

Procédure :
Ratio de diminution :i=2 Puissance nécessaire
Nombre de rotations  utilisées : _ My N 140485

N = ﬂ =45 [tours/min] 9550 9550
[

avec nl =90 [tours/min]

C 0 e Isatchaine multidirectionnelle

= 0,66 [kW]

Fig. 14

on doit utiliser un c ouple égale a:

les éléments suivats :

Diagramme de puissance

f
Pp =P 0L =067 [kW]

3KD-A4 qui doit étre utilisée .



[giri/min]

n

8000,0
A

6300,0
~ 5000,0
1 4000,0
Ve 3150,0
e 7 2500,0
[ 2000,0

/ 1600,0
Vs \ 1250,0
\ 1000,0
\ 800,0
\N
N 630,0
N N 500,0
400,0
N /7 A 315,0
250,0
200,0
160,0

N
// 2 N 125,0

,/, /// //
y.Ay.ay 4

4
/|

@3'
D

100,0

mﬁ% / AN 80,0

¢ / AN N 63,0
N

N

NN N 50,0
40,0
N 315
25,0
\ 20,0
N 160
125
100
8.0

o

/
/

4

DIAGRAMMA DI POTENZA (3KD-B)
/

N
/ 3,15
2,5
2,0
1,6
1,25

5,0
4,0
3,15
25
2,0
16
1,25
1,0
0,8
0,63
05
0,4
0,315
0,25
0,2
0,16
0,125
0,1

P [kw]
125,0 A

100,0
80,0
63,0
50,0
40,0
31,5
25,0
20,0
16,0
125
10,0

8,0
6,3

11
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Données de dimension et données techniques ! 1]
il
L

TRANSMISSION

P

P/2

P/2

[ o e e o o o e | |
77— i ) g ) s g — @‘ ‘
- EoolaocIcole ;%Jr%
R )
L L L I _/
! EL & P R B R R |
" Pas | Pas | P2 A B c D | Ap | AR | Chawe
Code Description N de rup-
(o mm] | (mm] | (mm] | (mm] | (] | mm) | (mm) | ) |0
KD01010 | 3KD-A1 | 3/8 | 9525|47625| 66| 11| 226| 275| 231 | 6.35 5560
KD01020 | 3KD-A2 | 1/2 | 12.700 | 83500 | 100| 15| 305| 37.0| 328 | 851 11000
KD01030 | 3KD-A3 | 5/8 | 15.875|7.9375| 125| 18| 37.0| 44.0| 3.66| 10.16 9915
KD01040 | 3KD-A4 | 3/4 |19.050 | 9.5250 | 14.0 | 20| 42.6 | 50.5| 4.45 | 12.07 22000
KD01050 | 3KD-A5 1 |25400 12700 | 16.0| 23| 57.4| 69.0| 572 | 1588 35660
TRANSPORT a a 0o .n
ol &
g v v
p
P/2 P/2 PP PR
ﬁ—'—m—
== N |
] | | | [ 7
L1 L1 1 L1
O o o oo : %
Olu|m| <C —H — H— ' H— —! f—T— CE —_— - — - — —}
} ] } ] } ] ] ! ‘ ‘
N I Ll
= ‘ T
" Pas | Pas | P/2 A B C D | Ap | AR | Charwe
Cod e Description N de rup-
[ 03] tmm] | fmm] | (mm] | (] | o) | (mm] | ] | ) |
KD01110 | 3KD-B1 3/4 | 19,05| 9525| 90| 145| 263 | 31,4| 3,28| 635 11000
KD01120 | 3KD-B2 1 | 254012700 | 14,0| 200 355| 430| 445| 851 22000
KD01130 | 3KD-B3 | 11/4 | 31,75| 15875 | 16,0| 23,0| 420| 51,0| 5,08 | 10,16 27440
KD01140 | 3KD-B4 | 11/2 | 38,10 19,050 | 18,5 | 26,5| 49,1 | 59,0 | 5,72 | 12,07 35660
KD01150 | 3KD-B5 2 | 50,80 | 25400 | 31,0 46,0| 804 | 950 | 8,28 | 1588 43960
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Articles spéciaux ,

CHAINES3KD AVEC PIVOT DE PROTECTION

<C
m
P AL
=  ——
ai
Avec ce type d'application, il e st possible d'accrocher aux chaines divers accessoires distincts a différent s em-
placements comme ceux demandés par les différentes applications.
_r Pas P | 1/2 pas | A Rouleau (r) | A Pivot | A Rouleau (R) Cherge 6l
Code Description rupture
[mm] | P/2 [mm] [mm] [mm] [mm] IN]
KDS01000 3KD-B1 19,05 9,525 6,35 3,28 7,46 11000
KDS01001 3KD-B2 25,40 12,700 8,51 4,45 10,00 22000
KDS01002 3KD-B3 31,75 15,875 10,16 5,08 11,94 27440
KDS01003 3KD-B4 38,10 19,050 12,07 572 14,18 35660
KDS01004 3KD-B5 50,80 25,400 15,88 8,28 18,66 43960
S6agi ssant ddun produit special, | es diChague spplcatiean sspécifiqued o n r

doit étre soumise par le client a notre bureau technigue pour une étude individualisée.
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CHAINE 3KD AVEC PLAQUES(MINI CONVOYEUR)

|
w | . I I I T I “l I Il “u 1 . I 1
/ 1/ 1/ 1/ 1/ 1] 1/ 1] 11/ 11/
| ﬁ\ | | ﬁ'\ | | ﬁ'\ | | fT\ | ﬁ\
(@}‘W‘@‘W‘@‘\M‘ & @‘(w)
AN T\ T\ T\ T\ T\ T\ T\ T\ T\
e v T e ] [

VLT
7 > 7

[T all alunianinniy
el oo of o o o oo o o("o("]

RN INERERERRARENNRENRR
1 ) 1 L 1 [ 1 ! 1 [ 1 [ 1 [ 1 L u1=,_ﬂ [
P D_|
-~ Pas | Pas | P/2 A B c D s | Charge
Cod e Descri ption L de rup-
(01 | mm] | fmm] | [mm] | fmm] | [mm] | o] | el |
3KD-A2
KDS01010 avec 1/2 | 12.700 | 8.3500 | 10.0 15 9 5 1 11000
plaques

GUIDE POUR LA CHAINE 3KD MULTIIRECTIONNELLE
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Ingénierie mécanique innovante

.A

Comme on pouvait sdy attendr e, cette i nnovation m®c ani
dapplications jusqudalors inimaginabl es.

Avec cette chaine multi  directionnelle, les concepteurs peuvent laisser libre cours a leur imagination en cons-

truisant des machines de toutes formes et de toutes tailles (fig. 17). lls peuvent aussi dessiner des systémes de
machines construites verticalement avec une forme et une taille adaptées pour tirer le meilleur parti de l'es-

pace disponible dans l'usine, sans utiliser d'unités de transfert

C'est comme si un technicien pouvait s'imaginer a l'intérieur de la machine et la concevoir autour de lui.

La transmission créée en ut ilisant une 3KD peut étre utilisée pour fonctionner sur plusieurs niveaux avec seule-

ment une chaine. Le dessin et la photo ci-aprés (dessin 11 et photo 16) mettent en évidence cette caractéris-

tique par une mise en application de deux plans différent s :

Dessin 11 Photo 16

Comme on peut l e voir, l e mouvement sdbeffectue s u4pigdoasu x
dentés sans aucun autre dispositi f de transfert.

Fig. 17
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